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Hakkimizda

Akcelik Grubu olarak takim celikleri alaninda faaliyetlerimizi SCHWERT TOOL STEELS
markasi ile icra etmekteyiz. 42 yillik tecriibemiz ve Tirkiye genelindeki genis dagitim
agimiz ile musterilerimizin her turlu takim celigi ihtiyacini dizenli olarak karsilamaktayiz.

Dagitim merkezlerinde sahip oldugumuz son teknoloji dairesel ve lazer kontrollu serit
testereler ile cok hassas olcu toleranslariyla kesme islemi yaparak hizmet vermekteyiz.

Sahip oldugumuz Ar-Ge ve gelismis laboratuvar altyapisi sayesinde ortaya cikardigimiz
SCHWERT markasini celigin izabesinden nihai tiketiciye ulasmasina kadar gecen tim tedarik
zincirinde urln ve servis kalitesini en Ust diizeyde saglayarak sanayici ile bulusturmaktayiz.

Demir Gelik Sanayi ve Ticaret AS.

AAKCELIK

Akcelik, Salih Kilic tarafindan
izmir'de kuruldu. 1978

1990 izmir Atatiirk Organize

Sanayi Bélgesi'nde,
ilk parlak celik fabrikasi kuruldu.

Gebze Taysad OSB’de 2002

yeni parlak celik fabrikasi
faaliyete gecti.

2006 Konya Dagitim

Merkezi acildi.

Ankara Dagitim 2012

Merkezi acildi.

2013 Gebze Taysad OSB'de

yeni Lojistik Merkezi acild!.

istanbul Dagitim 2014

Merkezi acildi.

2016 Houston Amerika’da

Satis Ofisi acild!.

Online satislaricin 2019

Akcelik Online
hizmet vermeye basladi.

2020 Almanya’da Kerpen’'de bulunan
BWS GmbH isimli parlak celik fabrikasi

alinarak hizmet vermeye basladi.

Akcelik kalitesi ve giivencesi ile,
takim celigi alaninda
faaliyet gostermeye basladi.
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SCHWERT TOOL STEELS
Akcelik Grubu'nun takim celikleri
alanindaki markasidir




Schwert Tool Steel’in

553

Misterilemizle yaptigimiz uzun
sireli ve detayli isbirligi ile onlarin
takim celigi ihtiyaclarini ve kaliteli
drinden beklentilerini tespit ettik.

E

Urettirdigimiz STS celiklerimizi genis
uluslararasi lojistik imkanlarimizla
Kocaeli'ndeki merkezimize dizenli

olarak getiriyoruz.

Gelismis laboratuvar altyapimizla
STS celiklerimizin on kalite kontrol
sureclerini tamamlayarak dagitim
slrecini baslatiyoruz.

[STS) Dogusu

B

Ar-Ge'mizin hazirlamis oldugu STS
sartnamelerinin teknik beklentilerine
gore Dinyadaki yeterli celik Ureticilerini
tespit ettik, denetledik ve kendimize
tedarikcimiz olarak sectik.

|
N

Sectigimiz tedarikcilerimiz ile
deneme uretim sureclerini ve urin
onaylarini tesis ettikten sonra STS
celiklerimizin Uretimine basladik.

Tirkiye genelindeki dagitim
merkezlerimizde bulunan dairesel ve
serit testerelerimiz ile istenen 6zel
ebada keserek kendi lojistik agimizla
miusterilerimize hizmet veriyoruz.
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Takim Celigi Nedir?

Takim celikleri sicak ya da soguk haldeki is parcasini
kesme, dovme, delme, egme, bikme, form verme,
ekstrizyon ve enjeksiyon gibi yontemlerle sekillendiren
takim ve kaliplarin yapiminda kullanilan celik grubudur.
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Takim Celiklerinden
Beklenen Temel Ozellikler;

Yiksek asinma direnci,
Yiksek sertlik,

Yiksek tokluk,

Yiksek sicaklik mukavemeti,
Kolay islenebilirlik,

Yiksek sertlesebilirlik,
Homojen ve ince mikro yapidir.






Alasim Elementlerinin
Takim Celiklerine Etkisi

Karbon (C): Karbon oraninin artmasi ile celigin sertlesebilme
kabiliyeti ve buna bagli olarak asinma direnci artar. Bu
ozellikleri, diger alasim elementleri ile karbur olusturarak
saglar. Karbon oraninin azalmasi ile celigin toklugu ve kaynak
kabiliyeti artar.

Mangan (Mn): Celigin dayanimini arttirir. Celiklerde 6ze dogru
(cekirdek] sertlesme derinligini arttiran en 6nemli elementtir.

Kiikirt (S): Celigi kirilgan yapar. En 6nemi 6zelligi islenebilme
kolayligi saglamasidir. Celigin icerisinde cok fazla istenmez.

Krom (Cr): Celigin asinma direncini, sicaga dayanimini, yiiksek
miktarda bulunmasi ile paslanmaya karsi dayanimini arttirir.

Molibden (Mo): Celigin asinma direncini, cekme dayanimini,
istya dayanimini ve kaynak edilebilme ozelligini arttirir.

Vanadyum (V): Celigin cekme ve akma dayanimini, asinma
direncini arttirir. Disiik miktarlarda kullanildiginda tane
yapisint inceltici 6zelligi vardir.

Wolfram (W): Celigin akma ve cekme dayanimini, asinma
direncini ve ylksek i1siya karsi dayanimini arttirir.

Nikel (Ni): Celiklerde toklugu ve krom ile birlikte kullanildigin-
da sertlestirme derinligini arttirir. Yiksek Krom ve Nikel orani
paslanmaz celikler grubunu olusturur.

Silisyum (Si): Celik tGretiminde oksijen giderici olarak
kullanilan temel elementlerden biridir. Dislk alasimli celikler
ve 0zellikle yay celikleri % 2 ye kadar silisyum icerirler.



Alasim Elementlerinin
Celik Ozelliklerine Etkileri

Alasim Elementi

Sertlik

Cekme Dayanimi

Akma Dayanimi

Uzama

Kesit Daralmasi
Darbe Direnci

Elastikiyet

Sicaga Dayanim

Soguma Hizi

Karbiir Olusumu

Asinma Direnci

Sicak Sekillenebilme

Talasli islenebilirlik

Tufallenme

Paslanmaya Direnc
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Takim Celigi
Uretim Prosesleri

ESR Uretimi
(Electro Slag Remelting /
Ciruf Alti Ergitme)

ESR Prosesinde rafinasyonu yapilacak malzeme
oncelikle diz veya cok kiclk aciya sahip konik sekilde
elektrot haline getirilen bir ingot olmalidir. Elektrot
dikey hareket edebilen bir asansor duzeneginde
asilidir. Reaktif bir clruf banyosu da su sogutmali
bakir bir pota icerisinde bu diizenegin hemen altinda
yer alir. Elektrotun ucu ylksek amper disik voltaj
akimi verilerek ergitilmis ciruf havuzuna batirilmis
olarak tutulur.

Su Cikisi B I

Su Sogutma

Curuf banyosunun sicakligi elektrotun ergime Kalib

sicakligindan 200°C civarinda yuksek tutulur.
Boylelikle elektrot ucunda ince film halinde metal SuGirisi gt
ergiyigi olusur. Ergiyikten olusan metal damlaciklari ol
curuf icerisinden gecer ve kalibin en altinda birikerek
katilasmaya baslar. Su Sogutmali Taban Plakasi

Rafinasyon islemi metal damlaciklarinin curuf icerisinden gecisi sirasinda olusan kimyasal
reaksiyonlar sayesinde gerceklesir. Katilasma hizi ise; erime orani ve sogutma hizi ile
kontrol edilir. ESR yontemi ile Uretilen celiklerde hadde yoni “Su yolu™ bulunmamaktadir.
Celik tim yonlerde (Dikey ve Yatay) ayni mekanik ozellikleri gosterir. ESR yontemi ile
uretilmis celiklerimiz "PRIME" adiyla tanimlanmistir. Schwert 2379 Prime, Schwert 2344
Prime, Schwert 2367 Prime. ESR prosesi tamamlandiktan sonra hadde veya dovme yontemi
ile sekillendirme islemine gecilir.




Konvansiyonel

Uretim
Sekonder . Sicak
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Isil islem

Bir metal veya alasima istenilen ozellikleri elde edebilmek amaciyla uygulanan,
zamana ve sicakliga bagli, isitma ve sogutma islemlerinin bir arada uygulanmasidir.

Takim celiklerinde isil islem en onemli parametredir. Takim celiklerine yanlis
uygulanan isil islem celik performansina son derece olumsuz etkide bulunarak

kisa surede hasarlara neden olur. Kaliptan iyi bir performans almak dogru bir celik
secimi ve dogru bir isil islem uygulamasindan gecer.



Sicak Is
Takim Celikleri

Is parcasinin 200 °C ve (izeri sicakliklarda oldugu uygulamalarda kullanilan celiklerdir.
Cogunlukla demir, demir disi metaller ve alasimlarinin, kesmeden sekillendirilmesi
icin kullanilir.

Sicak is Takim Celikleri
Kimyasal Kompozisyonlari (%)

Schwert Kodu

E;gv;epr:f:f’ 037 | 100 | 040 | 0003 | 510 | 130 | 040 - | 200HB
E‘;g“/’%flfg:“ 040 | 100 | 040 | 0003 | 510 | 140 | 1,00 - | 200HB
E;g"‘/’el)":lfg 038 | 040 | 040 | 0001 | 500 | 300 | 040 - 200 HB
Schwert 2714 QT 05 | 030 | 070 | 0005 | 110 | 050 | 010 | 170 | 420HB

*Prime: ESR (Ciruf Alti Ergitme) Uretim
*EFS (Extra-Fine Structure) standartlarina uygun Uretifmistir.

Sicak is Takim Gelikleri
Karsilastirma Tablosu

Schwert Kodu Sertlik Tokluk Sl A Il . Tf‘armall$ok
Dayanimi Iletkenlik Direnci

E'C:ZV;eFI;: |2n3:3 +++ +H+t +++ ++++ ++

Schwert 2344 +++ +++ +++ ++++ +++

EFS/Prime

Schwert 2367

EFS/ Prime ++++ +++ ++++ +++ ++++

Schwert 2714 QT ++ -+ ++ ++ +




Sicak Is
Takim Celikleri

Metal Enjeksiyon Kaliplarinda
Celik Secimi

Kullanim Alanlari

Aliiminyum ve Alasimlari (Cinko, Kalay, Kursun)

Bakir ve Alasimlari

Takim Celik Onerilen Sertlik Takim Malzeme Onerilen Sertlik
: C45 180 HB .

Hamil Hamil Schwert 2312 310 HB

Schwert 2312 310 HB
) Schwert 2344 EFS / Prime 44-48 HRC .

Cekirdek . Cekirdek Schwert 2367 EFS / Prime 40-44 HRC
Schwert 2367 EFS / Prime 44-48 HRC
Schwert 2714 QT 40-44 HRC Schwert 2714 40-44 HRC

Kizak Kizak
Schwert 2842 54-56 HRC Schwert 2842 54-56 HRC
Schwert 2344 EFS / Prime 44-48 HRC )

Maca . Maca Schwert 2367 EFS / Prime 44-48 HRC
Schwert 2367 EFS / Prime 44-48 HRC
Schwert 2344 EFS / Prime 44-48 HRC

Kovan . Kovan Schwert 2367 EFS / Prime 44-48 HRC
Schwert 2367 EFS / Prime 44-48 HRC

itici Schwert 2344 EFS / Prime 44-48 HRC itici Schwert 2344 EFS / Prime 44-48 HRC

Jant Kalibi

Silindir Basligi Kalibi

Motor Blogu Kalibi




D6évme Kaliplarinda

Celik Secimi
Kullanim Alanlari
Schwert 2714 QT 38-44 HRC
ahmerdan Kalibi | ¢\ et 2343 Prime 40-45 HRC
Cekic
Kl Celdrdesi Schwert 2344 EFS / Prime 42-50 HRC
alpexiraeg| Schwert 2367 EFS / Prime 42-50 HRC
Schwert 2344 EFS / Prime 42-50HRC
; sahmerdan Kalbr | o\ o 2367 EFS / Prime 42-50 HRC
res
Kl Cokirde Schwert 2344 EFS / Prime 42-50 HRC
alpexiraeg Schwert 2367 EFS / Prime 42-50 HRC
Yatay Dovme Schwert 2367 EFS / Prime 46-50HRC
Capak Alma Kallbi Schwert 2344 EFS / Prime 44-52HRC
(Sicak)
Capak Alma Kalibi Schwert 2379 Prime 54-58 HRC
(Soguk)

Kardan Mili Kalibi

Kaynak Boyunlu Flans




Schwert 2343
EFS / Prime

Kimyasal Kompozisyon (%)

C Si Cr Mo \'}

0,38 1,00 | 530 | 1,30 | 0,40

Teslim Sertligi: Max. 230 HB

Kullanim Yerleri: Dovme Kaliplarinda, hafif metallerin basincli dokim kaliplarinda ve metal
ekstrizyon preslerinde kalip olarak kullanilir.

Fiziksel Ozellikler:

Isil iletkenlik W / (M*K) 20°C 350°C 700°C
Tavlanmis 29,8 30,0 33,4
Sertlestirilmis + Menevislenmis 26,8 27,3 30,3

Isil islem

Yumusatma Tavlamasi

750-800 °C

Sertlestirme

1000-1030 °C

Sogutma

Ortam

Sertlik HB

Sertlestirme Sonrasi Sertlik

Menevisleme °C

HRC 52

Hava, Yag veya Tuz Banyosu 500-550 °C 54 HRC
200 300 400 500 550 600 650
52 52 52 54 52 48 38




Schwert 2344
EFS / Prime

Kimyasal Kompozisyon (%)

Cc Si Mn Cr Mo Vv

0,40 1,00 | 0,35 | 530 | 1,40 | 1,00

Teslim Sertligi: Max. 230 HB

Kullanim Yerleri: Dovme Kaliplarinda, hafif metallerin basincli dokim kaliplarinda ve metal
ekstriizyon preslerinde kalip olarak kullanilir. Asindirici tip plastiklerin (Naylon ve Cam Elyaf
gibi) enjeksiyon kaliplarinda kullanilir. Daha Usttin 6zellikler icin ESR yéntemiyle tretilmis
"Prime” kalite onerilir.

Fiziksel Ozellikler:

Isil iletkenlik W / (M*K) 20°C 350°C 700°C

Tavlanmis 27,2 30,4 33,3

Sertlestirilmis + Menevislenmis 25,5 27,5 30,3
Isil islem

Yumusatma Tavlamasi Sogutma Sertlik HB

Ortam Sertlestirme Sonrasi Sertlik

750-800 °C

Sertlestirme

1010-1050 °C 54 HRC

Hava, Yag veya Tuz Banyosu 500-550 °C

300 400 500

Menevisleme °C 200 550 600 650

HRC 53 52 52 54 96 54 50 42




Schwert 2367
EFS / Prime

Kimyasal Kompozisyon (%)

C Si Cr Mo \J

0,38 0,40 | 5,00 | 3,00 | 0,60

Teslim Sertligi: Max. 230 HB

Kullanim Yerleri: Metal enjeksiyon kaliplarinda, dovme kaliplarinda ve agir metallerin
(Bakir, Pirin¢) ekstriizyonunda nerilir.

Fiziksel Ozellikler:

Isil iletkenlik W / (M*K) 20°C 350°C | 700°C

Tavlanmis 30,7 33,6 35,1

Sertlestirilmis + Menevislenmis 29,8 33,9 35,4
Isil islem

Yumusatma Tavlamasi Sogutma Sertlik HB

Ortam Sertlestirme Sonrasi Sertlik

730-780 °C

Sertlestirme

1020-1050 °C 57 HRC

Hava, Yag veya Tuz Banyosu 500-550 °C

300 400 500 550 600 650

Menevisleme °C 200

HRC 57 55 53 52 55 55 52 45




Schwert 2714 QT

Kimyasal Kompozisyon (%)

C Si Cr Mo \J Ni

0,96 0,30 1,10 | 0,50 | 0,170 | 1,70

Teslim Sertligi: 400 - 440 HB

Kullanim Yerleri: Bitin dovme kaliplarinda kullanilan celik kalitesidir. Ekstrizyon
preslerinde baski zimbalari ve muhre tasiyicilari, kovan takimlari, gomleklerde kullanilir.
Plastik kaliplarinda da kullanimi mevcuttur.

Fiziksel Ozellikler:

Isil iletkenlik W / (M*K) 20°C 350°C 700°C
Sertlestirilmis + Menevislenmis 36,00 38,20 35,10
Isil islem

Yumusatma Tavlamasi Sogutma Onerilen Sertlik

Sertlestirme Ortam Sertlestirme Sonrasi Sertlik

830-870 °C

860-900 °C Hava 56 HRC

Menevisleme °C T 200 300 400 450 500 550 600

Yagda / HRC 57 o4 52 49 47 46 43 38

CEVELEWA X 95 52 50 47 45 43 40 36







Soguk Is
Takim Celikleri

Is parcasinin 200 °C'nin altinda oldugu sicaklik uygulamalarinda kullanilan celiklerdir.
Cogunlukla demir, demir disi metaller ve alasimlarinin, kesilerek, bikulerek, delerek
sekillendirilmesinde kullanilir.

Soguk is Takim Celikleri
Kimyasal Kompozisyonlari (%)

Schwert Kodu

Schwert 2379 155 | 030 | 040 | 11,50 | 0,80 | 0,80 - - 250 HB
Prime

Schwert 2436 210 | 035 | 0,35 | 12,00 - - 0,70 - 250 HB
Schwert 2767

P 045 | 040 | 040 | 1,40 | 0,30 - - 4,00 | 260HB

*Prime: ESR (Ciiruf Alti Ergitme) Uretim
*EFS (Extra-Fine Structure) standartlarina uygun dretilmistir.

Soguk is Takim Celikleri
Karsilastirma Tablosu

Asinma Sivanma
Dayanimi Dayanimi

islenebilirlik

Schwert Kodu Sertlik Tokluk

Schwert 2379 St , it T +
Prime
Schwert 2436 e+ + ++++ ++ ++

Schwert 2767

. ++ ++++ ++ + +++
Prime




Kesme ve Formlama Uygulamalari

is Malzemesi is Malzemesi Kalinligi Onerilen Celik Sertlik
3 mm’e kadar Schwert 2379 60-62 HRC
Celik saclar ve bantlar, 3-6 mm arasi Schwert 2379 56-60 HRC
aliiminyum ve bakir
alasimlari 6-15 mm arasi Schwert 2767 Prime 52-56 HRC
(Sertlik <180 HB)
15 listii Schwert 2767 Prime 48-52 HRC
mm ustd Schwert 2344 EFS / Prime|  48-52 HRC
Silisli Saclar ve bantlar Schwert 2379 61-63 HRC
Paslanmaz saclar
ve bantlar Schwert 2379 56-62 HRC
Plastik ve kaucuk kiitiik/
yolluk kirma ve Schwert 2379 54-60 HRC
kirpma bicaklari
Deri/Tekstil Sanayi Schwert 2379 60-62 HRC
Celik cubuk, kiitiik, lama Schwert 2767 Prime 48-52 HRC
Schwert 2344 EFS / Prime| 48-52 HRC

Boru Uretiminde Celik Secimi

Kalibin Adi Celik Turi Sertlik
Form makaras| Schwert 2379 60-62 HRC
Dogrultma makarasi Schwert 2379 60-62 HRC
Kalibre makarasi Schwert 2379 60-62 HRC
Kaynak makarasi Schwert 2344 EFS / Prime 48-52 HRC
Dilme Bicaklari Schwert 2379 60-62 HRC

Dilme Bicaklari

Boru Makaralari




Schwert 2379
/ Prime

Kimyasal Kompozisyon (%)

C Si Mn Cr Mo Vv

1,55 0,30 0,40 | 11,50 | 0,80 | 0,80

Teslim Sertligi: Max 250 HB

Kullanim Yerleri: Soguk sekillendirme kaliplarinda, madeni esya baski kaliplarinda, sac
kalinligi 6 mm’ye kadar olan hassas kesme kaliplarinda, soguk zimba kaliplarinda, boru
makaralarinda, kesme ve delme kaliplarinda, markalama kaliplarinda vb. kullanilir.

Fiziksel Ozellikler:

Isil iletkenlik W / (M*K) 20°C 350°C 700°C

Sertlestirilmis + Menevislenmis 16,5 20,7 24,1

20-100°C |20-200°C | 20-300°C

Isil Genlesme Katsayisi 107%™ (m.K)

10,6 11,5 12,1
Isilislem
Yumusatma Tavlamasi Sogutma Sertlik HB
830-860 °C Firinda Max. 250

Sertlestirme Sertlestirme Sonrasi Sertlik

1000-1050 °C Yag, hava veya tuz banyosu 63 HRC

Gerilim Giderme Tavlamasi Sogutma

650-700 °C Firinda

Menevisleme °C Iy 200 300 400 500 525 550 600

Yagda / HRC 63 61 58 58 58 60 56 50

Ozel Isil islem:

Sertlestirme

1050-1080°C

Sogutma
Hava, Yag veya Tuz Banyosu (500-550 °C)

100 200 300 | 400 | 500 | 525 550 600

61 60 58 59 62 62 o7 50

61 HRC

Menevisleme °C

Yagda / HRC

21




I
Schwert 2436

Kimyasal Kompozisyon (%)

C Si Mn Cr Mo w

2,10 0,35 | 0,35 | 12,00 - 0,70

Teslim Sertligi: Max. 250 HB

Kullanim Yerleri: Kalinligi 2 mm’ye kadar olan sac parca kesme kaliplarinda, kagit ve plastik
kesme bicaklarinda, sivama, derin cekme kaliplarinda, kesme bicaklari ve delme zimbalarinda
kullanilir. Ozellikle transformator ve dinamo silisli saclarin kesimi icin ideal kalitedir.

Fiziksel Ozellikler:

Isililetkenlik W / (M*K) 20°C 350°C | 700°C

Sertlestirilmis + Menevislenmis 16,6 20,4 24,1

20-100°C | 20-200°C|20-300°C|20-400°C | 20-500°C

Isil Genlesme Katsayisi 107%™ (m.K)

10,9 11,8 12,3 12,6 13,00
Isilislem
Yumusatma Tavlamasi Sogutma Sertlik HB
Sertlestirme Ortam Sertlestirme Sonrasi Sertlik
950-980 °C Hava, Yag veya Tuz Banyosu 500-550 °C 64 HRC
650-700 °C Firinda

Menevisleme °C 100 200 300 400 500 600

HRC 63 62 60 58 56 48




Schwert 2767
Prime

Kimyasal Kompozisyon (%)

C Si Mn Cr Mo Ni

0,45 0,40 | 0,40 | 1,40 0,30 | 4,00

Teslim Sertligi: Max. 260 HB

Kullanim Yerleri: Kalinligi 10 mm’den fazla olan saclarin, kesme ve sekillendirme kaliplarinda,
catal-kasik-bicak kaliplarinda, madeni para vs. kaliplarinda kullanilir. Plastik uygulamalarda ise
sert asindiric tip plastiklerin enjeksiyon kaliplarinda kullanilir.

Fiziksel Ozellikler:

Isililetkenlik W / (M*K) 20°C

Sertlestirilmis + Menevislenmis 28

20-100°C | 20-200°C|20-300°C|20-400°C | 20-500°C

Isil Genlesme Katsayisi 107%™ (m.K)

" 12,5 13 13,6 14
Isil islem
Yumusatma Tavlamasi Sogutma Sertlik HB
Sertlestirme Ortam Sertlestirme Sonrasi Sertlik
840-870 °C Hava, Yag veya Tuz Banyosu 300-350 °C 58 HRC
650 °C Firinda

Menevisleme °C 100 200 300 400 500

HRC 56 54 52 48 42







Plastik Kalip Celikleri

Plastiklerin enjeksiyon, ekstrizyon, sisirme ve cesitli presleme teknikleri
ile sekillendirilmesinde kullanilan takim celikleridir.

Plastik Kalip Celikleri
Kimyasal Kompozisyonlari (%)

Schwert Kodu

Schwert 2311 QT 0,4 0,40 1,50 - 190 | 02 - - 310 HB
Schwert 2312 QT 040 | 0,40 1,50 | 007 | 190 | 020 - - 310 HB
040 | 0,30 1,50 | 003 | 190 | 020 - 1,10 | 310HB

Schwert 2738 QT

Schwert 2738 HH 040 | 0,30 150 | 003 | 190 | 020 - 1,10 | 420HB

Schwert 2085 QT 0,33 1,00 1,10 0,07 16,00 - - - 310 HB

*Prime: ESR (Cliruf Alti Ergitme) Uretim
*EFS (Extra-Fine Structure) standartiarina uygun dretilmistir.

Plastik Kalip Celikleri
Karsilastirma Tablosu

Asinma Korozyon Kaynak ; _— e

Schwert Kodu Direnci Direnci Edilebilirlik Islenebilirlik Parlatilabilirlik
Schwert 2312 QT + + e 4+ PR +
Schwert 2738 QT + + +++ 4+ R, ++
Schwert 2738 HH e+ + i+ St + -+
Schwert 2714 QT -+ + ++ -+ ++ -+
Schwert 2344 . . o - " .
EFS/Prime
Schwert 2767

. +++ + +++ ++ ++ +++
Prime
Schwert 2085 QT + 4 e ++ 4+ ++




Uygulamalar

Kullanim Yeri Plastik Malzeme ve Ozellikleri Malzeme Onerilen Sertlik
Asindirici Tip Plastikler Schwert 2767 Prime 52-56 HRC
Nayloné-66,Cam Elyaf vb. Schwert 2344 EFS / Prime 50-52 HRC
Schwert 2312 30-34 HRC
Enjeksiyon Kaliplari Korozif Olmayan Plastikler PS, Schwert 2738 30-34 HRC
PE, PP, ABS, Akrilik, Kristal Schwert 2738 HH 38-42 HRC
Schwert 2344 EFS / Prime 50-52 HRC
Korozif Plastikler Pvc vb. Schwert 2085 30-34 HRC
Schwert 2316 30-34 HRC
) ) Schwert 2738 30-34 HRC
Korozif Olmayan Plastikler PS, Schwert 2738 HH 38-42 HRC

PE, PP, ABS, Akrilik, Kristal Schwert 2344 EFS / Prime 50-52 HRC

Sisirme Kaliplari

Schwert 2085 30-34 HRC
Schwert 2316 30-34 HRC

Korozif Plastikler Pvc vb.

Tampon Kalibi Far Kalibi



Kimyasal Kompozisyon (%)

c

Si

Mn

Cr

Mo

0,40

0,40

1,50

1,90

0,20

Teslim Sertligi: Max. 310 HB
Kullanim Yerleri: On sertlestirilmis plastik kalip celigidir. Diisiik ve orta seviyeli iretim

miktarlari icin uygun kalitedir. Korozif olmayan plastiklerin enjeksiyon kaliplarinda kullanilir,
parlatilabilirligi 2312°e gore daha iyidir.

Fiziksel Ozellikler:

Schwert 2311

Isil iletkenlik W / (M*K) 100°C 150°C 200°C 250°C
Sertlestirilmis + Menevislenmis 34,2 34 33,9 32,8
20-100°C | 20-200°C| 20-300°C
Isil Genlesme Katsayisi 104™(m.K)
12,4 13,1 13,5

Isil islem

Sogutma Sertlik HB

Sertlestirme Sonrasi Sertlik

Yumusatma Tavlamasi

710-740 °C

Sertlestirme Ortam

840-870 °C Yag veya Tuz Banyosu 180-220 °C 51 HRC
Menevisleme °C 200 300 400 500 600 700
Yagda / HRC 51 50 48 46 42 36 28
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Schwert 2312

Kimyasal Kompozisyon (%)

C S Si Mn

Cr

Mo

0,40 0,07 | 0,40 | 1,50

1,90

0,20

Teslim Sertligi: Max. 310 HB

Kullanim Yerleri: On sertlestirilmis plastik kalip celigidir. Diisiik ve orta seviyeli tiretim

miktarlari icin uygun kalitedir. Ekstizyon preslerinde tasiyici kovan, metal enjeksiyon
kaliplarinda hamil olarak kullanimi yaygindir. Korozif olmayan plastiklerin enjeksiyon

kaliplarinda kullanilir, “S™ ilavesi sebebiyle islenmesi daha kolaydir.

Fiziksel Ozellikler:

Isil iletkenlik W / (M*K) 100°C 150°C 200°C 250°C
Sertlestirilmis + Menevislenmis 39,8 40,5 40,4 39,9
20-100°C | 20-200°C|20-300°C
Isil Genlesme Katsayisi 107™(m.K)
12,3 13,1 13,7

Isil islem

Yumusatma Tavlamasi

710-740 °C

Sertlestirme

840-870 °C

Sogutma

Sertlestirme Sonrasi Sertlik

Sertlik HB

Ortam

Menevisleme °C

Yagda / HRC 51

Yag veya Tuz Banyosu 180-220 °C 51 HRC
200 300 400 500 600 700
50 48 46 42 36 28




Schwert 2738
(310 HB)

Kimyasal Kompozisyon (%)

C Si Mn Cr Mo Ni

0,40 0,40 | 1,50 1,90 | 0,20 1,00

Teslim Sertligi: Max. 310 HB

Kullanim Yerleri: On sertlestirilmis plastik kalip celigidir. Diisiik ve orta seviyeli iiretim
miktarlari icin uygun kalitedir. Korozif olmayan plastiklerin enjeksiyon kaliplarinda kullanilir.
300 mm kalinliga kadar olan kaliplarda kullanimi tavsiye edilir.

Fiziksel Ozellikler:

Isililetkenlik W / (M*K) 20°C 350°C | 700°C

Sertlestirilmis + Menevislenmis | 34,5 33,6 32,0

Isil Genlesme Katsayisi 20-100°C | 20-200°C| 20-300°C | 20-400°C| 20-500°C | 20-600°C| 20-700°C

10" (m.K] 111 12.9 13,5 139 | 14,2 146 | 149

Isil islem

Yumusatma Tavlamasi Sogutma Sertlik HB

Sertlestirme Ortam Sertlestirme Sonrasi Sertlik

710-740 °C

840-870 °C Yag veya Tuz Banyosu (180-220 °C) 51 HRC
Menevisleme °C 200 300 400 500 600 700
Yagda /HRC o1 50 48 46 42 39 28
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Schwert 2738 HH

(420 HB)

Kimyasal Kompozisyon (%)

C Si Mn

Cr

Mo

Ni

0,40 0,40 1,50

1,90

0,20

1,00

Teslim Sertligi: Max. 420 HB

Kullanim Yerleri: Yiksek sertliginden dolayi ylksek uretim miktarlariicin uygun kalitedir.
Korozif olmayan plastiklerin enjeksiyon kaliplarinda kullanilir. Ozellikle biiyiik hacimli kaliplarda
cekirdek sertliginin daha ylksek olmasi sebebiyle tercih edilmelidir. 300 mm’den daha kalin olan
kaliplarda kullanimi tavsiye edilir.

Fiziksel Ozellikler:

Isil iletkenlik W / (M*K) 20°C | 350°C | 700°C

Sertlestirilmis + Menevislenmis | 34,5 33,6 32,0

Isil Genlesme Katsayisi 20-100°C | 20-200°C| 20-300°C | 20-400°C| 20-500°C | 20-600°C|20-700°C

107" (m.K) 111 | 129 13,5 139 | 142 | 146 | 149
Isil islem

Yumusatma Tavlamasi

710-740 °C

Sertlestirme

840-870 °C

Sogutma

Ortam

Sertlestirme Sonrasi Sertlik

Sertlik HB

Menevisleme °C

Yagda / HRC

Yag veya Tuz Banyosu (180-220 °C) 51 HRC
200 300 400 500 600 700
51 50 48 46 42 39 28




Sertlik Cevrim
Tablosu
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74.6

56.8

630
640
650
660
670
680
690
700
720
740
760
780
800
820
840
860
880
900
920
940

599
608
618

1

2.5

2105
2145
2180

75.1

57.3

49

2

75.5

57.8

2.47

75.9

58.3

76.4

58.8

76.8

59.2

77.2

59.7

77.6

60.1
61

78.4

79.1

61.8

79.7

62.5

80.4

63.3
64

81.1

81.7

64.7

82.2

65.3

82.7

65.9

83.1

66.4
67

83.6
84

67.5
68

84.4

95

220
225
230

209
214

4.18
413
4.08
4.05
4.01
3.97
3.92
3.89
3.86
3.82
3.78
3.75
3.72
3.69
3.66
3.63

3.6

705
720
740
755
770
785
800
820
835
850
865
880

96

96.7

219

235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
285
290
295
300
310

223
228
233
238

203 417

98.1

42.5

21.3

22.2  43.4

99.5

44.2
45

23.1
24

242
247
252
257
261

101

45.7

24.8

25.6  4b6.4

102

47.2

26.4

27.1 478

104

266
271

900
915

48.4
49

27.8

28.5

105

276
280
285
295
304
314

930
950
965
995

49.7

29.2

50.2

29.8
31

51.3

3.54
4.49
3.43

320 32.2 523

330

1030
1060

53.6

)8

Sertlik Cevrim

Tablosu



Kalitemiz

Akcelik Grubu olarak bizler tim planlama, Uretim,
dagitim ve satis sonrasi faaliyetlerimizi uluslararasi
kalite glivence sistemlerine akredite olarak
gerceklestirmekte olup 1SO 9001:2015,

IATF 16949:2016, ISO 14001:2015 ve 1SO 27001:2013
normlarindan onayli olarak faaliyet gostermekteyiz.

Kalite Sertifikalar
icin taratin

Schwert Tool Steel markali takim celiklerimizin
onayli tedarikcilerimizdeki Gretiminden
musterilerimiz ile bulusmasina kadar gecen tim
tedarik siireclerini bu kalite anlayisini izleyerek
ve uygulayarak saglamaktayiz.

Gebze, Kocaeli'ndeki Lojistik Merkezimizde sahip
oldugumuz gelismis laboratuar altyapimiz takim
celiklerimizin drin kalitesini sirekli kontrol
etmemize ve satis sonrasi urln izlenebilirligini
surekli takip etmemize olanak saglamaktadir.



Hizmetlerimiz

Ozel Kesim

Turkiye genelinde 5 farkli ilde bulunan dagitim
merkezlerimizdeki sahip oldugumuz son teknoloji
dairesel ve lazer kontrollu serit testerelerimiz ile
miusterilerimizin 6zel 6lci taleplerini £ 2,00 mm
hassasiyet ile karsilayarak her yil toplam 14 Milyon

kesme islemini gerceklestirmekteyiz.

Analiz ve Belgelendirme

Gebze, Kocaeli'ndeki Lojistik Merkezimizde bulunan gelismis laboratuvar imkanlarimiz vasitasiyla
sadece Uretim ve satis siireclerimizde degil ayni zamanda satis sonrasi musterilerimizin test ve analiz
ihtiyaclarini da DIN EN 10204 normuna uygun olarak gerceklestirip belgelendirme hizmeti vermekteyiz.
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Adreslerimiz

Schwert takim celiklerimiz Tirkiye genelindeki tiim dagitim merkezlerimizde bulunmakta olup sahip oldugumuz
lojistik agimiz ile is ortaklarimizin takim celigi ihtiyaclarina kesintisiz olarak hizmet vermekteyiz.

Merkez
KOCAELI - TURKIYE

Akgelik Demir Celik Sanayi ve Ticaret A.S.

TOSB Otomotiv Yan Sanayi ihtisas
Organize Sanayi Bolgesi 4. Cd. No:10
41420 Cayirova Kocaeli, TURKIYE

T. +90(262) 658 89 52
export@akcelik.com.tr
info@akcelik.com.tr

Satis Ofisi

HOUSTON - USA

Akcelik Iron and Steel Inc.

1900 West loop South,
Suite 1550 77027
Houston, TX - USA

T. +90 (262) 658 89 52
info@akcelik.com.tr

Parlak Celik Fabrikalari

KERPEN - DEUTSCHLAND

Akgelik Blankstahl und Service Center GmbH

Hittenstrafle 203,
50170 Kerpen Sindorf, DEUTSCHLAND

T. +49 22735936 -0
info@akcelik.de

Dagitim Merkezleri

SCHWERT
TOOL STEELS

Takim Celikleri Satis Ofisi

KOCAELI - TURKIYE

Akcelik Demir Celik Sanayi ve Ticaret A.S.

TOSB Otomotiv Yan Sanayi ihtisas
Organize Sanayi Bolgesi 4. Cd. No:10
41420 Cayirova Kocaeli, TURKIYE

T. +90 (262) 658 89 52
export@akcelik.com.tr
info@schwertsteel.com

KOCAELI - TURKIYE

Akcelik Demir Celik Sanayi ve Ticaret A.S.

TOSB Otomotiv Yan Sanayi ihtisas
Organize Sanayi Bolgesi 3. Cd. No:20
41420 Cayirova Kocaeli, TURKIYE

T. +90(262) 658 89 52
info@akcelik.com.tr

izMiR - TURKIYE

izmir Atatiirk Organize Sanayi Bélgesi
10002 Sk. No:21 Cigli izmir, TURKIYE

T. +90(232) 376 74 32
satis-izmir@akcelik.com.tr

KOCAELI - TURKIYE

TOSB Otomotiv Yan Sanayi ihtisas
Organize Sanayi Bolgesi A.HCd.lNo:‘IO
41420 Cayirova Kocaeli, TURKIYE

T. +90 (262) 658 89 52
satis-gebze@akcelik.com.tr

Cevrimici Platform

ANKARA - TURKIYE

Gimat Depolama Tesisleri 114 Sk. No:2
Kahramankazan Ankara, TURKIYE

T. +90(312) 815 49 60
satis-ankara@akcelik.com.tr

iSTANBUL - TURKIYE

Akcaburgaz Mh.113 Sk. No:1
Esenyurt Istanbul, TURKIYE

T. +90(212) 886 35 28
satis-esenyurt@akcelik.com.tr

Akcelik Online, Uriinlerimizi daha hizli ve kolay bir sekilde siparis vermenize
olanak saglayan bir platformdur. Ziyaret etmek icin online.akcelik.com.tr

EisE

KONYA - TURKIYE

Fevzi Cakmak Mh. Konsan Sanayi Sitesi
10728 Sk. No:11 Karatay Konya, TURKIYE

T. +90(332) 346 19 48
satis-konya@akcelik.com.tr

KERPEN - DEUTSCHLAND

Huttenstrafle 203,
50170 Kerpen Sindorf, DEUTSCHLAND

T. +49 22735936 -0
info@akcelik.de

AAKCELiK

Online



Bizi ziyaret edin.




schwertsteel.com




